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Wymagania wstepne

Student rozpoczynajgc ten przedmiot powinien posiada¢ podstawowe wiadomosci zwigzane z
dziatalno$cig przedsiebiorstwa, projektowaniem proceséw technologicznych, podstawami konstrukciji i
organizacjg produkcji. Powinien réwniez posiada¢ umiejetnosci pozyskania informacji ze wskazanych
zrodet oraz potrafi¢ wspotpracowaé w ramach zespotu.

Cel przedmiotu

Zapoznanie studentdw z teoretycznymi i praktycznymi problemami zwigzanymi z organizacja
przygotowania produkcji w przedsiebiorstwie oraz wybranymi metodami optymalizujgcymi rozwigzania w
tym zakresie.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza:

1. Student zna podstawowe pojecia w zakresie technicznego przygotowania produkcji[P6S_WG_05]

2. Student zna podstawowe zagadnienia z zakresu cyklu zycia systemow spoteczno-technicznych oraz
cyklu zycia produktéw przemystowych [P6S_WG_06]

3. Student zna podstawowe zagadnienia z zakresu konstrukcyjnego, technologicznego i organizacyjnego



przygotowania produkcji [P6S_WG_08]

4. Student zna podstawowe zaleznosci obowigzujgce w obszarze technicznego przygotowania produkciji
[P6S_WK_04]

5. Student zna podstawowe zjawiska i wspétczesne trendy charakterystyczne technicznego
przygotowannia produkcji [P6S_WK_05]

6. Student zna najlepsze praktyki w ramach cyklu zycia produktu i przygotowania produkcji [P6S_WK_06]

Umiejetnosci:

1. Student potrafi wyszukiwac¢ w oparciu o literature przedmiotu oraz inne zrodfa i w uporzgdkowany
sposob zaprezentowac informacje dotyczgce problemu mieszczgcego sie w ramach technicznego
przygotowania produkcji [P6S_UW_01]

2. Student potrafi zastosowaé do rozwigzania problemu mieszczgcego sie w ramach przygotowania
produkcji i wyrobu wiasciwe techniki eksperymentalne i pomiarowe w tym réwniez symulacje
komputerowg [P6S_UW 03]

3. Student potrafi przygotowac srodki pracy niezbedne do pracy w srodowisku przemystowym oraz zna
zasady bezpieczenstwa zwigzane z tg pracg [P6S_UW_05]

4. Student potrafi oceni¢ oraz dokonac krytycznej analizy pod wzgledem ekonomicznym wybrany
problem, mieszczacy sie w ramach konstrukcyjnego, technologicznego i organizacyjnego przygotowania
produkcji [P6S_UW_06]

5. Student potrafi zaprojektowac przy uzyciu wtasciwych metod i technik obiekt, system lub proces
produkcyjny [P6S_UW_07]

6. Student potrafi zaprezentowa¢ za pomocg wiasciwie dobranych srodkéw problem mieszczacy sie w
ramach zagadnien z obszaru technicznego przygotowania produkcji [P6S_UK_01]

7. Student potrafi identyfikowac¢ zmiany wymagan, standardéw, przepisoéw, postepu technicznego i
rzeczywistosci rynku pracy w zakresie przygotowania produkcji [P6S_UU _01]

Kompetencje spoteczne:

1. Student ma swiadomos$¢ uznawania znaczenia wiedzy z obszaru przygotowania produkcji (procesow i
wyrobow) w rozwigzywaniu problemow poznawczych i praktycznych [P6S_KK _02]

2. Student ma swiadomos$¢ inicjowania dziatan zwigzanych z formutowaniem i przekazywaniem
informaciji oraz wspotdziataniem w spoteczenstwie [P6S_KO_02]

3. Student ma swiadomosc¢ odpowiedzialnego wypetniania, prawidtowego identyfikowania i
rozstrzygania dylematow zwigzanych z wykonywaniem zawodu logistyka [P6S_KR_01]

4. Student ma swiadomos¢ wspétdziatania i pracy w grupie nad rozwigzywaniem probleméw
mieszczgcych sie w ramach technicznego przygotowania produkcji [P6S_KR_02]

Metody weryfikacji efektow uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Wyktad:

Ocena formujgca: punkty na podstawie ustnych odpowiedzi na pytania dotyczgce materiatu przerobionego
na biezgcym i poprzednich wyktadach, punkty za zadanie dodatkowe

Ocena podsumowujgca: pisemne kolokwium, pytania otwarte i zamknigte, prog zdawalnosci 50% punktow.
Cwiczenia:

Ocena formujgca: na podstawie oceny w zakresie biezgcego postepu w realizacji ¢wiczen.

Ocena podsumowujgca: srednia ocena z ocen za zrealizowane zadania czgstkowe, proég zdawalnosci 50%
punktow.

Tresci programowe

Wyktad:

Charakterystyka wyrobu i procesu produkcyjnego. Cele, zadania i funkcje przygotowania produkciji w
przedsiebiorstwie przemystowym. Organizacja jednostek przygotowania produkcji. Systemy wspomagajgce
projektowanie i wytwarzanie wyrobow.

Cwiczenia:
Zadania dotyczgce organizacji i doskonalenia produkciji.

Tematyka zaje¢



Wyktad:

Wyréb i produkt. Proces produkcyjny - cechy i sktadowe. Cele, zadania i funkcje przygotowania produkcji w
przedsiebiorstwie przemystowym. Konstrukcyjne i technologiczno-organizacyjne przygotowanie

produkcji, planowanie i projektowanie produkcji wyrobu, dziatalnos¢ perspektywiczna i biezgca. Systemy
wspomagajgce projektowanie i wytwarzanie wyrobow. Krzywa cyklu zycia wyrobu. Koszty produkciji
wyrobu. Dokumentacja techniczna. Organizacja jednostek przygotowania produkcji. Postep techniczny i
innowacyjnos¢ w procesie przygotowania produkcji.

Cwiczenia:

Zadania dotyczgce organizacji i doskonalenia produkcji - ocena wielokryterialna, polegajaca na
przedstawieniu normatyw przeptywu produkciji, przygotowaniu struktury procesu produkcyjnego i struktury
przedsiebiorstwa w aspekcie organizacji procesowej i zakresie przygotowania technicznego,
konstrukcyjnego, technologicznego i organizacyjnego, mapowaniu procesu produkcyjnego.

Metody dydaktyczne

Wyktad: wyktad multimedialny, analiza studium przypadku.
Projekt: prezentacja multimedialna, praca w zespotach, rozwigzywanie zadan projektowych, dyskusja
rozwigzan.
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Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 50 2,00
Zajecia wymagajace bezposredniego kontaktu z nauczycielem 18 1,00
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 32 1,00
laboratoryjnych/¢wiczen, przygotowanie do kolokwiéw/egzaminu,
wykonanie projektu)




